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STOLY CNC SPARTUS® PRO GLADIATOR

Stat SPARTUS® Pro GLADIATOR przeznaczony jest dla matych i srednich przedsiebiorstw. Pozwala na
zautomatyzowane i precyzyjne ciecie blach za pomoca palnikow plazmowych. Wysoka wydajnosc | jakosc
ciecia osiggane sgdzieki zastosowaniu nowoczesnych technologii.

Dodatkowym atutem stotu SPARTUS™ Pro GLADIATOR jest jego atrakcyjna cena w stosunku do podobnych
ofert na rynkw,

€y
Stot CNC SPARTUS®Pro Gladiator 2050, 2550, 3050
predikosc przejazdowa 40m/ min
- stot wodny z regulacja poziomu lustra wody o polu roboczym oredkosc ciecia 15im i min
(1050x2050mm), ( 1300x2550mm), (1550x3050mm) doldadnodé pozydonowania +-0.02mm/m

- naped servo

Wy posazenie standardowe: Wy posazenie dodatkowe:

- uktad jezdny oparty na bezsmarowych wozkach rolkowych - oprogramowanie Corel Draw
- wozkijezdne naosi XY z automatycznym kasowaniem luzdw - opcja przygotowaniastolu z marginesem
- komputer z oprogramowaniem My Plasm CNCw jezyku do ciecia w profilach
polskim z mazliwodcia odezytu plikdw DXF, G-Code - kompresor SPARTUS® Pneumatics
- napigciowy regulator wysokosci THC - filtr powietrzaSPARTUS™ AT 1000
- automatyczna detekcja blachy

- system antykolizyjny

whwwspartus,pl
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Kazdy ze stotow dostepny w 2 wariantach

- ze zrodtem SPARTUS® Pro 85CNC z uchwytem maszynowym SPARTUS® SP45MY/SPB5MY/SP125MY
- ze zrodtem SPARTUS®Pro 125CNC z uchwytem maszynowym SPARTUS® SP45MY /SPEB5SMY /SP125MY

SPARTUS® Pro 85CNC

Maplecie zasilania ~3 % 400V +10% S0h6l Hz

MatgEenle pradu digcla [A] 20 —65
Maks. grubosé cigeia [mm] 40
Maks. grubo&é przebijania [mim] 16

2 1)

Cykl pracy ]

Mapleche wyjSclowe pracy [V] B8 106
Zalecane cignienie robocze [bar]_ 5.5
Zapotrzebowanie na powletrze

250
[limin]
Bezsty kowe zajarzenie fuku bez HF

Pobdr pradu [A] 20
Waga [kg] 26:5
Wymiary [mm] TT0 = 270 =450

wowwspartus,pl

SPARTUS® Pro 125CNC
Maplecle zasllania . ~3 x 400V £10% S0/60 Hz
MateFenie pradu cecia [A] 20— 100
Maks. grubosé cigeia [mm] 55
Maks. grubosé preebijania [mm] 22
100

Cykl pracy [%]

Mapigcia wyjscowea pracy [V] 88 — 125
- Zalecane cié nienie robocze [I::ar]i 55
| Zapotrzebowanie na powletrze 200
[limin]
Bezstykowe zajarzenie fuku bez HF

Pobdr pradu [A] 2B
Waga [ka] a2
| Wymiary [mm] 770 x 270 » 460
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MNasze siramy. www. spaw-serwiscz.pl « ecm-electronic. pl

Dystrybugia, serwis, sproedas - kontuht:
c-mail; spawserwisezagmailcom, binroaecm-clectrenic.pl
tel, Konk,: +48 504 283 621, +48.34 3681578 (3 fax.)




